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Koncern i marka KSB
O nas

KSB jest wiodgcym na rynku
Swiatowym producentem pomp,
armatury i systemow sterowania,
Swiadczgcym takze rozbudowane
ustugi serwisowe.

Nasze hasto to innowacyjnosc¢
techniczna, jakosc¢, kompetencja i
globalna obecnosc¢ na rynku.
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Historia KSB
Doswiadczenie od
1871

Ponad 130 lat temu Johannes
Klein opatentowat urzgdzenie do
zasilania kotta. Wraz z Fridrichem
Schanzlin i Jacobem Beckerem
zatozyt firme "Frankenthaler
Maschinen- & Armatur-Fabrik
Klein, Schanzlin & Becker".
Obecna nazwa koncernu wywodzi
sie wiasnie od nazwisk: Klein,
Schanzlin, Becker.

Produkcja:
= armatury od 1872
= pomp od 1873
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Siedziba
Bronisze — siedziba
KSB Polska od 2010

Firma KSB Polska we wrzesniu
2010r. zmienita adres.

Gtowna siedziba polskiej spotki — jest
obecnie usytuowana w Broniszach
przy ul. Swierkowej 1D, niedaleko od
Warszawy, na dziatce o powierzchni
6000m?2.

Czes¢ biurowa - 800m?2:
pomieszczenia dla zarzadu,
administracji, marketingu i dziatow
sprzedazowych wszystkich
segmentéw — techniki wodno-
Sciekowej, techniki instalacyjnej,
energetyki, przemystu oraz serwisu.

Czes¢ magazynowa - 800m?:
magazyn pomp i czesci zamiennych
oraz serwis.
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Centrum Serwisowe
Przyszowice — nowe
centrum serwisowe
KSB

Nowe centrum serwisowe KSB
,Potudnie” znajduje sie w
Przyszowicach koto Gliwic, przy
ul. Granicznej 58, blisko wezta
drogowego ,Sosnica” tgczgcego
autostrady A1 i A4.

Przestrzen uzytkowa budynku
wynosi 950 m?, z czego czes¢ hali
serwisowej to ok. 600 mZ.
Pomieszczenia biurowe zajmujg

| p. budynku o tgcznej powierzchni
350 m?.
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Referencja: Technika Instalacyjna
Biurowiec Rondo 1,

Warszawa

RONDO 1 - 40 pietrowy, 194
metrowy nowoczesny biurowiec w
Warszawie.

KSB dostarczyto na potrzeby tego
obiektu urzgdzenia do instalaciji:
ciepta i chtodu, ochrony
przeciwpozarowej i podnoszenia
cisnienia.

Zakres dostawy:

14 x Movitec VF, 3x Movitec V

8 x Etaline GN, 1x Etaline Z

1 x Etaline Z Hya Drive

7 X Rio C, 1x Riotherm C, 3x Rio
4 x Trialine, 1x Trialine Z

23 x Etanorm, 6x Etanorm MX

2 x CPK-SX,

3 x Movichrom

4 x Multitec
6 ksB .




Referencja: Technika Wodno-
Sciekowa

OS Plaszow I,
Krakow

Podstawowym celem przeprowadzonej
inwestycji byto dokonanie modernizacji i
rozbudowy Oczyszczalni Sciekéw w
Ptaszowie, majgcej zapewni¢ zwiekszenie
przepustowosci istniejgcej mechanicznej
oczyszczalni $ciekow z 132,000m3/d do
656 000m?/d, jak rowniez budowa czesci
biologicznej wraz z nowoczesnag linig
przerobki osadow Sciekowych.

Zakres dostawy:

2 szt. x Getec-Block, 12 szt. x KRT, 3 szt.
x Ama Porter, 50 szt. x AMAPROP, 24 szt.
x AMALINE, 24 szt. x AMACAN, 6 szt. x
AMAMIX, 2 szt. x Amarex N, 6 szt. x
SEWABLOC D, 5 szt. x Getec-Bloc L, 2
szt. x Movichrom, 2 szt. x Getec-Bloc GS
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Referencja: Przemyst
Program 10+
| Grupa LOTOS, Gdansk

Program 10+ jest strategicznym
zadaniem inwestycyjnym realizowanym
przez Grupe LOTOS w ramach rozwoju
nalezgcej do koncernu rafinerii w
Gdansku.

W ramach Programu 10+ w rafinerii w
Gdansku powstaje szereg nowych
zaawansowanych technologicznie
instalacji, ktére pozwolg efektywniej
wytwarzac poszukiwane na rynku
krajowym i zagranicznym produkty
naftowe najwyzszej jakosci. W 2008r.
Firma KSB dostarczyta dla tego
programu inwestycyjnego grupy LOTOS
szereg pomp.

Zakres dostawy:
* 106 pomp KSB, w wiekszosci RPH

- SALED
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Referencja: Energetyka
Elektrownia Lagisza,
blok 460MW, Bedzin

Najnowoczesniejsza elektrownia w grupie Potudniowego
Koncernu Elektrycznego

Moc elektryczna osiggalna: 1060 MW
Zakres dostawy:

*Pompa zasilajgca garnkowa CHTD 7/6 napedzana turbing, z
pompa wstepng KRHA300-660

» Pompa zasilajgca rozruchowa HGC5/4 napedzana silnikiem
elektrycznym, z pompa wstepng RPH 200-501

*Pompa zasilajgca awaryjna HGC2/16 z napedem silnikiem
Diesla

*Dwie pompy kondensatu pionowe garnkowe WKTA 300/1
*Dwie pompy kondensatu poziome WKH 300/2

*Pompa spustéw z wymiennika LP2 Multitec MTC C
125/08-09.1 22.62, LP4 Multitec MTC C 100/09-07.1 22.64
oraz inne pomocnicze

*Pampa cyrkulacyjna kotta LUVAZ 200-410/1

*Pakiet armatury odcinajgcej kottowej wysokocisnieniowej Nori
320/ Nori 500 / ZTS, ZJSVA

*Armatura obejsciowa podgrzewaczy regeneracyjnych ZJSVM
/ RISVM

*Przepustnice zaporowo - zwrotne Mammouth DN 1800 / 2000
z napedem hydraulicznym i odcinajgce Isoria DN500/600

ksB .




Cieptownictwo

Fabryka KSB Frankenthal Niemcy
produkuje rocznie ok 70.000 pomp

standardowych znormalizowanych
z rodziny ETA.

Sg to pompy na ramie, pompy
zblokowane z silnikiem, pompy
in-line, pompy do wody gorgcej i
pompy samozasysajgce, w klasie
cisnieniowej PN16 i PN25.

W Polsce wyposazonych jest w
nie kilkadziesigt roznej wielkosci
cieptowni miejskich i szereg
elektrocieptowni.
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Zuzycie energii
elektrycznej przez
pompy

10% globalnej produkcji energii
elektrycznej jest zuzywana przez
silniki pomp

Energooszczedne rozwigzania
pozwalajg na ograniczenie tego
zuzycia o ok 30%
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ETANORM ETN 125-100-200 GGSAA11GD305502B

Wysokosc podnoszenia

Sprawnosc

Zapotrzebowanie mocy

2a. Regulacja dlawieniowa
Q =150m3/h, H = 63m,
Eta = 64%, P = 39kW

1. Punkt nominalny
Q =300m3/h, H = 65m,

n
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1. Regulacja predkosci

obrotowej

Dopasowanie charakterystyki
pompy do chwilowo wymaganego
punktu pracy (Q, H) poprzez
zmiane predkosci obrotowe;.

Ograniczenie strat dtawienia.
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Wysokosc podnoszenia

Sprawnosc

Zapotrzebowanie mocy
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2. ETN 100-80-200 GG
Q =150m3/h, H = 45m,
Eta = 81,5%, P = 22,5kW
n= 29|65 obr/mi‘n
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2. Zmiana pompy na wtasciwg

Jezeli parametry pracy uktadu
zmienity sie trwale, warto zmienic
pompe na nowg, dobrang do
nowego zakresu pracy.

Nowa pompa bedzie pracowac w
pagorku krzywej sprawnosci.
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Wysokosc podnoszenia

Sprawnosc

Zapotrzebowanie mocy

1. Stara pompa

ETANORM 100-250 GG
Q =300m3/h, H = 80m,
Eta = 82,3%, P = 76kW

2. Nowa pompa

ETN 125-100-250 GG

Q =300m3/h, H = 80m,
Eta = 83,3%, P = 75kW
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3. Zmiana pompy na nowg

Pompy nowych konstrukgcii,
zaprojektowane przy wsparciu
programow komputerowych, majg
lepsze sprawnosci.

Zmiany jednak nie generujg
znacznych oszczednosci,
zwilaszcza jesli wczesniejsze
konstrukcje miaty juz optymalne
parametry.
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4. Remont zuzytych pomp

1 Kontakt elementéw pompy z
pompowana wodg, zwtaszcza
zawierajgcg czesci state, prowadzi
do powiekszenia luzéw na

— 3 szyjkach wirnika, uszkodzenia

. wirnika i powiekszenia strat
| hydraulicznych.

0 Sl 2  Zuzywaja sie tez fozyska —

o— 4 : ' powiekszajqg sie straty
| @_J__, Y — , | | e mechaniczne.

b Al Pompa ma problem z

N\ zi | w osiagniec.iem wymaganego punktu
2 . pracy, zwieksza sie pobor mocy,

S silnik moze by¢ przecigzony.

Monitorowac stan pomp i
odpowiednio wczesniej
przywracac do stanu fabrycznego.
16 KSB b‘



5. Monitoring pracy pomp

Regularny pomiar i zapisywanie
parametrow pracy pomp pozwala
na okreslenie poprawnosci doboru
| stopnia zuzycia urzadzenia.

KSB oferuje inteligentny
przetwornik cisnienia PumpMeter
z wysSwietlaczem pokazujgcym
zmierzone cisnienia i punkt pracy
pompy na krzywe,.

Zmierzone dane sg regularnie
rejestrowane, mogg by¢ zgrane na
komputer lub na biezgco
przekazywane do systemu.

PumpMeter wspotpracuje tez z
pompami z regulowang
predkoscig obrotowa.
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7,5kW, 30000br/min

Sprawnosé

Silnik bezmagnesowy (IE 5)
IE3 silnik asynchroniczny

Rozktad obcigzenia
mocowego w ciagu roku pracy

15%

25% 50% 75% 100%

Obcigzenie

6. Energooszczedne silniki
synchroniczne bezmagnesowe
IE4/IES

Stata, wysoka sprawnos¢ w
szerokim zakresie obcigzenia
silnika.

Mozliwos¢ zaoszczedzenia ok
15% energii, zwtaszcza jesli
pompa czesto pracuje w stanie
czesciowego obcigzenia.

Silniki mogg by¢ zasilane
wytgcznie z przemiennika
czestotliwosci.

|ldentyczne wymiary

Cichsza praca (wyeliminowany
hatas magnetyczny)
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Przyktad KSB:
Pompa znormalizowana ETN
z silnikiem Supreme IE5

Z przemiennikiem
czestotliwosci PumpDrive

Z inteligentnym

przetwornikiem cisnienia
PumpMeter
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7. Prawidtowa eksploatacja —
redukcja kosztow napraw i
wymian

Zamocowac rurociggi do kotnierzy

bez obcigzen, skompensowac
rozszerzalnosc cieplna.

Zamocowac poziomo na stabilnym
fundamencie, wyosiowac silnik z
pomps3.

Eksploatowac¢ w zalecanym
zakresie pracy — nie przecigzac,
nie pracowac przy zamknietym
ttoczeniu, nie pracowac na sucho.

Dobra¢ materiaty odporne na
ttoczone media.

Zabezpieczy¢ przed wptynieciem
ciat statych.

Wymienia¢ srodki smarne zgodnie
z zaleceniami.
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Dziekuje za uwage

Marcin Ganko

Materiat pochodzi z IV
Konferencji
Naukowo-Technicznej
Heat Not Lost
organizowanej przez
hitps://hnl.pl
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